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Tematicka oblast 52_INOVACE_STR_01.1 — Méfidla a méreni
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Nazev DUMu Zpusob méreni délek posuvnym méfitkem

Autori DUMu Ing. Lubomir Novy, Petr Neumann

Studijni obor Elektrotechnika

Rocnik Prvni

Predmét Praxe

Anotace V materialu je popsan zakladni zplsob méreni délek posuvnym

méritkem pouzivany pfi vyuce v rucni dilné, zplsob méreni
strojirenskych soucasti a vyhodnocovani namérenych vysledka.



Méridla a mérent
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Posuvné méritko = rozliSeni | presnost:
RozliSeni méridla:

- je nejmensi zména mérené velidiny, kterou je pristroj schopen zaznamenat.
Zpravidla to byva vétsSinou hodnota nejmensiho dilku stupnice.

- klasicka posuvna méritka s noniem maji rozliSeni 0,1 mm, vyrabi se vSak is
rozliSenim 0,05 nebo 0,02 mm.

- digitadlni posuvna méfitka jsou vyrabéna s rozliSenim 0,01 mm.

Presnost posuvného méritka:

- je zavisla na presnosti vyroby méfidla a zplisobu méreni. Zpravidla se udava
presnost klasickych posuvnych méritek 0,1 mm

- pouzivaji se pro méreni vnéjSich i vnitfnich rozmérd a pro méreni hloubek.
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Posuvné meritkos:

Princip méridla: { -

- zakladni ¢asti tvori pevné rameno se stupnici
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a pohyblivé rameno méfidla s noniem

- pomocna ramena a vysuvny hloubkomér -, i
rozsiruji mérici moznosti méridla

- pfi méreni se méreny predmeét sevie mezi ramena a na stupnici a noniu se precte
namérena hodnota

- zakladni posuvna méfitka lze pouzit pro rozméry v rozsahu od 0 do 150 - 300 mm

- vyrabi se i dilenska posuvna méfitka pro pramyslové pouziti s rozsahem az 3 metry
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Zakladni prin _@iﬁp mereni pesuvnym meéritkems:
Pri méreni zjiStujeme:
- skute¢né hodnoty rozmér( strojirenskych soucdsti

Jednotky namérenych rozmérd:

- u strojirenskych soucdsti mérime rozméry vyrobkl v milimetrech

Posuvné méritko: presnost 0,1 mm
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Zakladni princip mereni posuvnym meritkems:

Zpuasob odecitani namérenych hodnot pfi méreni:

- hlavni stupnice je na pevném ramenu & R
posuvného méritka a jeden dilek na nije 1 mm ”

-na pohyblivém ramenu je stupnice e LT
umoznujici odecet desetin milimetru, kterou ‘ Z4
naZYVéme nonius Odeéet naméfenych hodnot ﬁ

Hloubka otvoru

- méreny rozmeér soucasti vlozime meazi ﬁ Vnéjsi primér hidele

ramena i hloubkomér méridla a po pfitlaceni
Celisti odeCteme pfislusny rozmér
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Zakladni princip mereni pesuvnym meritkem:
Postup pri méreni:

Pred mérenim se musime vzdy presvédcit, zda je pri dotyku Celisti na stupnici méridla
skutecné nula — pocatecni stav. Neni-li tato podminka splnéna, je méridlo vadné.
Odecitani namérenych hodnot pfi méreni: e -

Pocatecni stav: Namérena hodnota: 12,3 mm
- nejprve odecteme hodnotu celych dilk( o o, .
na horni stupnici — ur¢ime tak celé milimetry ' A
(na prikladu naméreno 12 mm)
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- na pohyblivém ramenu odecteme desetiny milimetru pomoci nonia. Rozhoduijici je,
ktera ryska na posuvné stupnici se pfesné kryje s nékterou z rysek na hornim méritku
(na prikladu odecteny 3 desetiny milimetru — 0,3mm)

- vysledny rozmér je souctem odectenych hodnot - tj. 12,3 mm
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Zakladni princip mereni posuvnym meritkems:

Postup pri zpresnéni namérenych hodnot:

- opakované (cca 10x) zmérime konkrétni rozmér soucdsti na rliznych mistech a hodnoty
zapiSeme do tabulky

- spocitdme priimérnou hodnotu rozméru souc3sti

- spocitame jeji odchylku



