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Anotace V materidlu jsou popsany zakladni postupy pfi pilovani materidlu a

dokoncovaci prace v ndvaznosti a vyrobu dilcli pfi vyuce v ru¢ni dilné.
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Zakladni eharakteristilka pﬂﬂlL@;\vx—am 1aterialus

Pilovani je odebirdni drobnych tfisek velkym poctem zub( na ¢inné ploSe nastroje, ktery
nazyvame pilnik. Tento nastroj v podstaté reze a oddéluje materidl z povrchu vyrobku.

Druhy pilniki - podle druhu zubt:

- jednoduché zuby ‘ mékké

kovy
- kfizové zuby

- frézované zuby ‘ ocel
- zuby rasple ‘ drevo
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Zakladni charakteristika p{iﬂlL@;Mé@j{ materialus

Dalsi déleni pilnikd:
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- jehlovy

- podle velikosti - dilensky

- podle seku - hrubost seku udavana poctem celych zub(
na centimetr podél délky pilniku

- podle prliifezu - obdélnikovy, Ctvercovy, trojhranny, kulaty, ptlkulaty, . . .



Pilovani materidlu a dokoncovacf prace

.‘
Zakladni charakteristika p{iﬂlL@)\vrémﬂ materialus

Nazvoslovi: Dilensky pilnik plochy 300/1:

Popis:  je urleny pro bézné potreby pilovani v domacnostech,
zamecnickych dilnach, vyrobé atd. Maji krizovy sek.

Parametry: - délka 300mm
- profil plochy
- hrubost 1 (hruby)
Sek (hrubost) uddvana u dilenskych pilnikG: ~ 1- hruby
2 - stfedné hruby
3 —jemny
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Zasady pouzivani a oSetiovani pilnika:

Tvar a hrubost pilniku zavisi na typu prace a pozadovaném vysledku. Obecné
plati, ¢im hrubsi sek, tim vétsi ubér materidlu. Pro hladsi povrch by se mél volit pilnik s

jemnéjSim sekem.

Pro pilovani tvrdych materialt pouzivdme pilniky s kfizovymi zuby, pilniky s
jednoduchymi zuby pouzivame pro mékké materialy.

K dosazeni hladké plochy potrfeme pilnik krfidou a na pilovanou plochu
kapneme olej. Trisky jsou pak tenké a pilovany povrch je hladsi.

Trisky ze zubnich mezer odstranujeme ocelovym kartacem tahy ve sméru
horniho seku pilniku.
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Bezpecnost prré;ehe ﬁﬂ piﬂlk@xvrém’&
Nejcasté&jsi pricinou vzniku Uraza pfi pilovani byva nespravné drzeni pilniku nebo jeho
sklouznuti z obrobku. Proto dbdme zejména na:

- na pracovnim stole mame pouze naradi se kterym pracujeme

- pilniky odkladame tak, aby neprecnivaly pres okraj stolu

- pilnik ma byt na pracovnim stole polozeny vpravo od svéraku

- rukojet’ musi byt na pilniku pevné a nesmi byt praskla

- pilnikem bez rukojeti nesmime pracovat

- pfi pilovani nesmime rukojeti vrazet do obrobku - uvolnila by se
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Dokoncovaci pré;e.er:

Jsou urceny pro konecné zpracovani vyrobku. Mezi dokoncovaci prace
zarazujeme:

- odstranéni ostrych hran na vyrobku
- smirkovani povrchu dilc(
- oznaceni vyrobku (sekem, vyjiskrénim)

- impregnace povrchi proti korozi (olej, vosky, barvy)



