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Cislo projektu CZ.1.07/1.5.00/34.0560

Cislo a nazev $ablony kli¢ové aktivity V/2 Inovace a zkvalitnéni vyuky smérujici k rozvoji odbornych
kompetenci Zaku strednich skol

Tematicka oblast 52 _INOVACE_STR_01.1 — Vrtani

Kéd DUMu VY_52_INOVACE_STR_01.1.18

Ndazev DUMu Vrtaci nastroje a fezné podminky

Autori DUMu Ing. Lubomir Novy, Petr Neumann

Studijni obor Elektrotechnika

Rocnik Prvni

Predmét Praxe

Anotace V materialu jsou definovany zdkladni ndstroje pouzivané k vrtani otvoru

a stanoveni reznych podminek pro vrtani.



7ildadni nazveslevic \

Vrtak:
- stopka - vétsSinou do @ 12 valcova, vétsi g kuzelova
- télo — Sroubovice k odvadéni materidlu s fazetkou pro vyhlazeni diry

- hrot — zpravidla 2 bfity, uhel nabrouseni vétSinou 120°




Zakladni nazveslovis \
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Stopka vrtaku:

- kuzelova

-valcova

- redukcni pouzdro

- vyrézeci klin ‘ ﬁ



Ostri hrotu vrtaku:

- hlavni ostri

- pricné ostri

Uhly hrotu vrtaku:
- Uhel Cela

- Uhel britu

- Uhel hrbetu

- vrcholovy uhel
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- el Gala




Fi vrtani: —_——

Rezné pedminky pii v

Nastaveni otacek vrtaku:
- je zavislé na druhu vrtaného materialu

- otacky odpovidaji prdmeéru vrtaku (@5 mm - cca 1000 ot/min, pro @10 - 500 ot/min)

Zasada:

- Cim tvrdSi material a vétSi @ otvoru vrtame, tim nizsi otacky vrtaku nastavime

Chlazeni:
- v nékterych pfipadech vrtani dochazi k pfehrivani nastroje, chladime vyrobek i nastroj

- pro chlazeni pouzivame smés fezného oleje a vody — pomér 1: 20 - hydrol



