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Tematicka oblast 52_INOVACE_STR_01.1 — Vyroba zavitd
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Ndazev DUMu Vnitfni zavity — nastroje, postup vyroby, méreni

Autori DUMu Ing. Lubomir Novy, Petr Neumann

Studijni obor Elektrotechnika

Rocnik Prvni

Predmét Praxe

Anotace V materidlu je popsan uvod do problematiky ruc¢ni vyroby vnitfnich

z4vitl s darazem na praktické provedeni a zplisob méreni zavita.



Vyroba zavitt
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Ruéni vyreba vnitinich zavitas:

- sadovymi zavitniky

- maticovymi zavitniky

Strejni vyjreba vnitinich zavitu:
- strojnimi zavitniky
- zavitovymi hlavami
- zavitovymi nozi

- tvarenim za studena - tvaricim zavitnikem



Vyroba zavitt

Postup pfi vyrobé zavitu:
- vyvrtani otvoru pro zavit
- postupné vyrobeni zavitu

- kontrola vyrobeného zavitu

Vyvrtani etveru pre zavit:
- primér vrtaného otvoru je vidy mensi, nez je vnéjsi primér zavitniku — nalezneme v
norme

- priblizné mzeme urcit primér vrtaného otvoru = 0,8 x velky priamér zavitu
Priklad: pro zavit M8 je priblizny primér vrtaku 6,4 mm ( dle normy 6,65)

- hloubku otvoru vrtdme vzdy hlubsi (minimalné o velikost velkého priiméru zavitu)



Vyroba zavitd
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Postupné vyrobeni zavitu sadovymi zavitnikys:

Potrebné naradi:

- sadové zavitniky

- vratidlo pro zavitnik I

Postup pri vyrobé:

- vyFezani zavitu zavitnikem oznacenym
jednim prouzkem

- vyFezani zavitnikem se dvéma prouzky

- dokonceni zavitnikem bez prouzku



Vyroba zavitt
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Postupné vyrebeni zavitu sadevymi zavitnilky:

P

Zasady pri vyrobé zavitu:

- pro zajisténi kolmosti zavitu pouzivame dhelnik, kontrolujeme ve 2 kolmych smérech
- vzdy fezeme zavit otocenim zavitniku o max. jednu otacku, pak jej pootocime zpét

- nastroj mazeme feznym nebo rfepkovym olejem

Kontrola vyrobeného zavitu:

Vyrobeny zavit kontrolujeme:

zavitovymi kalibry + uhelnikem + posuvnym méritkem



