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Anotace V materiálu je popsán úvod do problematiky ruční výroby vnějších 
závitů s důrazem na praktické provedení a způsob měření závitů.  



Vnější závity můžeme vyrábět různými způsoby.  

- kruhovou závitovou čelistí (závitovým očkem)  
 

- maticovými závitníky s vratidlem 
 

- závitořeznými hlavami 

- tvářením za studena (válcováním) 
 

- soustružením závitovými nebo kotoučovými noži 
 

- frézováním kotoučovou nebo hřebenovou frézou  
 

- řezání závitovými čelistmi 



Ruční výroba vnějších závitů s pomocí kruhové závitové čelisti.  

- sražení náběhu pro závit 
 

- postupné vyrobení závitu 
 

- kontrola vyrobeného závitu 

- průměr dříku pro vnější závit je vždy roven vnějšímu průměru závitu šroubu – d 
 

- sražení náběhu vyrobíme pod úhlem 45 stupňů, délka sražení odpovídá hodnotě 
 stoupání  závitu 
 

- délku závitu vyrábíme přesně dle výkresu (bez přídavku na výběh závitu)  



Ruční výroba vnějších závitů s pomocí kruhové závitové čelisti.  

Potřebné nářadí: 
 

- vratidlo pro závitové čelisti 
 
 
 
- kruhová závitová čelist 
 
 
Postup při výrobě: 
 

- vyřezání závitu provedeme kompletně jednou 
 kruhovou závitovou čelistí 



Ruční výroba vnějších závitů s pomocí kruhové závitové čelisti.  

Zásady při výrobě závitů: 
 

- pro zajištění kolmosti závitu používáme úhelník, kontrolujeme ve 2 kolmých směrech 
 

- závit řežeme otočením závitové čelisti o max. jednu otáčku, pak jí pootočíme zpět 
 

- nástroj mažeme řezným nebo řepkovým olejem 

Vyrobený závit kontrolujeme: 

 
 
závitovými kalibry   úhelníkem  posuvným měřítkem 


