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Anotace V materidlu je popsan uvod do problematiky ruc¢ni vyroby vnéjsich

z4vitl s darazem na praktické provedeni a zplisob méreni zavita.



Vyroba zavitt

\
Rucni vyreoba vngjsich zavitiy
- kruhovou zavitovou Celisti (zavitovym ockem)

- maticovymi zavitniky s vratidlem

- zavitofeznymi hlavami

Strojni vjroba vnéjsich zdvitt:
- tvarenim za studena (vélcovanim)
- soustruzenim zavitovymi nebo kotoucovymi nozi

- frézovanim kotoucovou nebo hrebenovou frézou

- Fezani zavitovymi Celistmi



Vyroba zavitd

Postup pFi vyrobé zdvitti:
- srazeni nabéhu pro zavit

- postupné vyrobeni zavitu

- kontrola vyrobeného zavitu

Srazeni nabehu pre zavit:

- pramér driku pro vnéjsi zavit je vzdy roven vnéjSimu primeéru zavitu Sroubu - d

- srazeni ndbéhu vyrobime pod udhlem 45 stuprid, délka srazeni odpovida hodnoté
stoupani zavitu

- délku zavitu vyrabime presné dle vykresu (bez pridavku na vybéh zavitu)



Vyroba zavitd
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Postupné vyreobeni zavitu zavitevou celisti:

Potrebné naradi:

- vratidlo pro zavitové Celisti ‘
kruhov zavitova Celist —

Postup pri vyrobé:

- vyrezani zavitu provedeme kompletné jednou
kruhovou zavitovou celisti



Vyroba zavitt
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Postupne vyrobeni zavitu zavitovou celisti:

Zasady pfi vyrobé zavita:

- pro zajisténi kolmosti zavitu pouzivame dhelnik, kontrolujeme ve 2 kolmych smérech
- zavit fezeme otocenim zavitové Celisti o max. jednu otacku, pak ji pootocdime zpét

- nastroj mazeme feznym nebo rfepkovym olejem

Kontrola vyrobeného zavitu:

Vyrobeny zavit kontrolujeme:

zavitovymi kalibry + uhelnikem + posuvnym méritkem



