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Anotace V materidlu jsou popsana zakladni méridla pouzivana pfi vyuce ve

strojni dilné, zplsob méreni strojirenskych soucasti a vyhodnocovani
namérenych vysledka.



Méridla a mérent

m nis _——

Zakladni princip meren

Pri méreni zjisStujeme:
- skute¢né hodnoty rozmér( strojirenskych soucasti
- hodnoty rozmér(i porovnanim

- velikosti uhld

-rovinnost ploch

Jednotky namérenych rozméri:
- u strojirenskych soucdsti mérime rozméry vyrobk( v milimetrech

- Uhly ploch u vyrobk(i stanovujeme ve stupnich, minutach a vtefinach



Méridla a mérent

——
Zakladni méridla peuzivana ve strojni dilné:

Skutec¢né hodnoty rozmér soucasti jsou v milimetrech:

Posuvné méritko: presnost 0,1 mm

Mikrometr: presnost 0,01 mm




Méridla a mérent

——

Zakladni méFidla pouzivana ve strojni dilne:

Hodnoty rozmér{ porovnanim (v milimetrech):

Kalibry valeckové a obkrocné: —

Sparové mérky:

Johansonovy mérky: —



Méridla a mérent

Zakladni méridla pouzivana ve strojni dilné :
Velikost ahlu:

Uhelnik (90 stupmi):

Uhlomér (libovolny dhel):




