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Anotace V materialu je popsan zakladni zplsob méreni délek mikrometrem

pouzivany pfi vyuce ve strojni dilné, zplsob méreni strojirenskych
soucdsti a vyhodnocovani namérenych vysledk.
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Mikrometricka méridlas

Umoznuji méreni s presnosti 0,01 mm a se zvlastni Upravou i 0,001 mm. Pouzivaji se pro

méreni vnéjsich i vnitFnich rozmérl a pro méreni hloubek.

Trmenové mikrometry:

- jsou konstruovany pro rlizné mérici rozsahy, napriklad mérici rozsah do 25,
25-50,50-75,75-100 mmadale...

-v pevném tfmenu je pevny dotyk a otadivy mikrometricky Sroub. Dotyk a
mikrometricky Sroub tvori dvé mérici plochy mikrometru. Mikrometricky Sroub ma jemny
brouseny zavit, jehoz stoupani je 0,5 mm. Je pevné spojen s bubinkem se stupnici.

- mikrometricky Sroub a bubinek se stupnici jsou pohyblivou (nastavitelnou)
casti mikrometru. Matice, vnitni pouzdro se stupnici a tfmen a tvori jeho pevnou ¢ast.
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Mikrometricka méridlas
Trmenové mikrometry:

- pri kazdém celém otoceni bubinku se stupnici se mikrometricky Sroub
vysSroubuje nebo zasroubuje 0 0,5 mm. Vnitini pouzdro se stupnici je proto v podélném
sméru rozdéleno na celé a poloviny milimetru.

- aby se zabranilo pfilis silnému utahnuti mikrometrického Sroubu pri méreni,
ma mikrometr Fehtacku, ktera je spojena pomoci pruzné spojky s mikrometrickym
Sroubem. Rehtacka zajistuje stéle stejny tlak mikrometrického Sroubu a zamezuje
poskozeni dotykovych ploch

- proti opotrebeni byvaji méfici plochy ¢asto opatfeny povlakem z tvrdokovu

- pfesné méreni je velkou mérou zavislé na rovinnosti a rovnobéznosti méricich
ploch na pevném doteku a mikrometrickém Sroubu
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Zakladni princip méreni mikrometrem:
Pri méreni zjiStujeme:
- skute¢né hodnoty rozmér( strojirenskych soucdsti

Jednotky namérenych rozmérd:

- u strojirenskych soucdsti mérime rozméry vyrobkl v milimetrech

Mikrometr: presnost 0,01 mm
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Zakladni princip mereni mikrometrems
P P
Zpusob odecitani namérenych hodnot pfi méreni:

- mikrometr je mérici pristroj, kterym mérime malé soucasti do délky cca 25 mm
s velkou presnosti — 0,01 mm

- hlavni stupnice je na pevné Celisti mikrometru a jeden dilek na ni je 0,5 mm pfri
jedné otacce mikrometrického Sroubu

- s hlavni stupnici je pevné spjat bubinek opatreny stupnici rozdélenou na
50 dilkd. Jeden dilek mda proto hodnotu 0,01 mm.

- méreny rozmeér soucasti vlozime mezi Celisti mikrometru a pomoci otaceni
zavitu s otoc¢nou stupnici dotdhneme

- pro shodné pritlaceni Celisti na méfeny pfedmét je bubinek opatfeny
rehtackou, ktera se pri dosazeni urcitého krouticiho momentu zacne protacet.
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Zakladni princip mereni mikrometrem:
Postup pri méreni:

Pred mérenim se musime vzdy presvédcit, zda je pri dotyku Celisti na stupnici méridla
skutecné nula. Neni-li tato podminka splnéna, je tfeba hodnotu nulové polohy seridit.

Ve _vuw s e Horni stupnice ...... Smm
Postup pfi méreni mikrometrem: . ’
Dolni stupnice ...... 0,5 mm
- nejprve odecteme hodnotu celych Oto¢na stupnice ..... 0,26 mm

dilkd na horni stupnici — urime

tak celé milimetry Vysledna délka ..... 5,76 mm

- ddle odecteme z dolni stupnice polovinu milimetru (hodnota je 0 nebo 0,5 mm)
- nakonec precteme setiny milimetru na otocné stupnici

- vysledny rozmér je souctem odectenych hodnot
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Zakladni princip mereni mikrometrems:
Postup pri zpresnéni namérenych hodnot:

- opakované (cca 10x) zmérime konkrétni rozmér soucasti na rliznych mistech a hodnoty
zapiseme do tabulky

- spocitame primérnou hodnotu rozméru soucasti

- spocitame jeji odchylku a stfedni relativni chybu méreni

Chyba méreni (pro mikrometr s rozsahem méreni do 50 mm): F.. = 4+A[50

kde F je chyba méreni v kterémkoli bodu méficiho rozsahu
A je dolni hranice (tj. nastaveni nuly) rozsahu méreni v mm

F__. muze byt kladna, nebo zdporna

max



