~- ®
* X % P
* * ©
5 * * °
evropsky I
socialni
=4

fondvCR EVROPSKA UNIE OP Vzdélavani
pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Skola VOS a SPSE Plzer, ICO 49774301, REDIZO 600009491

Cislo projektu CZ.1.07/1.5.00/34.0560

Cislo a nazev $ablony kli¢ové aktivity V/2 Inovace a zkvalitnéni vyuky smérujici k rozvoji odbornych
kompetenci Zaku strednich skol

Tematicka oblast 52 _INOVACE_STR_01.2 — Frézky a frézovani

Kéd DUMu VY_52_INOVACE_STR_01.2.13

Ndazev DUMu Hlavni ¢asti frézek, obsluha, nastroje pro frézovani

Autor DUMu Ing. Lubomir Novy

Studijni obor Elektrotechnika

Rocnik Druhy

Predmét Praxe

Anotace V materidlu je popsan uvod do problematiky frézovani se zamérenim na

nazvoslovi zakladnich ¢asti frézek a jejich vyznamu. Dale jsou popsany
zdkladni druhy ndstroji s ohledem na jejich upinani a fezné podminky
pfi frézovani.



Frézky a frézovanf

Zékladni rozdéleni frerz\e ales L e
Frézka svisla ma tyto zdkladni &3sti:

Stojan - je zakladni nosnou asti stroje a

@ of} jsou k nému primontovany dalsi

¢ komponenty.

.* Stdl - zajiétuje upnuti a pohyb obrobkd
| |

Konzola - zajist'uje pohyb stolu ve
vodorovném a svislém sméru

Vreteno - slouzi k upnuti a zajisténi
pohybu nastroje. Ma svislou osu, proto se
tato frézka jmenuje svisla.



Frézky a frézovani

Qe Stojan, stul, konzola a vreten shodnou
i o) funkci jako u frézky svislé.

Navic ma vodorovna frézka:

Rameno - slouzi k podepfeni nastroje a
A zvySeni jeho tuhosti.

Mimo frézky svislé a vodorovné existuji jeSté dalsi typy frézek.



Frézky a frézovani

Néstroje protfiiezevanil(firEzy)

Z hlediska zplsobu upinani si rozdélime nastroje do dvou“skmup‘i"n‘:

- se stopkou

— nastrcne

Nastroje se stopkou maji stopku valcovou
nebo kuzelovou. Podle tvaru stopky se
nastroje upinaji.

Nastroje se stopkou valcovou se upinaji do
klestin nebo do sklicidla.
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ptimo do vietene.

Aby se nastroj neuvolnil dynamickymi razy
pfi obrabéni, je nutno jej zajistit pomoci
pojistného Sroubu, ktery prochazi skrz
vieteno.

Nastroje nastréné maji otvor pro nasunuti
nastroje na frézovaci trn.
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Frézovaci trn kratky mizeme pouZit pro
upnuti ndstroju na svislou i vodorovnou
frézku.

Frézovaci trn dlouhy pouzivame pro
upnuti ndstroju a jejich podepreni na
vodorovné frézce.
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Reznél podminlky/ pic fiezovamni:

Zakladni feznou podminkou ieﬁﬁychlost.

Je to vzdjemna rychlost mezi nastrojem a rotujicim
obrobkem v misté obrabéni.

Reznou rychlost zna¢ime pismenkem v amj
jednotku metry za minutu.

Z obrazku je patrno, Ze obrabime frézou prameéru D
(v milimetrech).

Ndstroj se nam otaci otackami n (otdcky za minutu).
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Pri konkrétnim obrabéni drob bcelovych
rotacnich soucasti ve strojni dilne bude fezna

s Lo D- v rychlost pri frézovani v rozsahu cca 20 az 60 m/min.
4000
& Lm[min] Material se pohybuje pod nastroj rychlosti, kterou
nazyvame posuv. Oznacujeme jej pismenkem F a
D Lomm] oyvame P ZHact)Eme ISP
ma jednotku mm/minutu.
n CO‘/m;‘h]

Nastroj nam pri obrabéni odebira trisku, jejiz
parametr — tloustku trisky oznacujeme pismenkem
t amadjednotku milimetr.



