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Anotace V materialu jsou popsany zakladni zpusoby frézovani, je vysvétleno

frézovani sousledné a nesousledné a zde popsany i moznosti upinani
materidlu pro obrabéni frézovanim.



Frézky a frézovanf

otujicich ndstroji . \
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Zakladni zpusoeby frézovani:

Pro nazornost jsem vybral tyto zakladni
zpUsoby frézovani:

1. Frézovani valcovou frézou

2. Frézovani valcovou frézou celni

3. Frézovani kotoucovou frézou



Frézky a frézovani

| ) Pouzivame vétSinou na vodorovné frézce k
? frézovani rovinnych ploch soucasti valcovou
- plochou nastroje.

Nastroj se otaci, obrobek je upnuty na stole a
pohybuje se pod obvod nastroje.




Frézky a frézovani

2 Pouzivame vétSinou na svislé frézce k frézovani
rovinnych ploch soucdsti pomoci zubl na celni
2 ploSe nastroje.

AT Nastroj se otaci, obrobek je upnuty na stole a
pohybuje se pod nastro;.




Frézky a frézovani

Pouzivame vétsinou na vodorovné frézce k
—H7 frézovani drazek v soudastkach obvodem
B nastroje.
= | 3 o Nastroj se otaci, obrobek je upnuty na stole a

pohybuje se pod obvod néstroje. Sitka néstroje je
podstatné mensi nez jeho vné&jsi prameér.



Frézky a frézovani

Zpuiseby/irezZovaniiValcovou frezou:

IS

Pro nazornost si predstavme
valcovou frézu z ¢elniho pohledu.

Na obrdzku jsou dvé frézy s rliznym
smérem otaceni nastroje do rezu.

NESOUSLEDNE SouSLEDNE V dolni ¢asti ndstroje je nakreslena
Sipka ukazujici smér otaceni nastroje.

Pokud obé Sipky sméfuji stejnym smérem, jednd se o zplisob frézovani

nazyvany sousledné frézovani.

V pFipadé, Ze Sipky sméfuji proti sobé, jednd se o nesousledné frézovani.



Frézky a frézovani

Pri sousledném frézovani se zacne zub ndstroje zarezavat do neobrobené
horni plochy polotovaru. Pokud je polotovar necisty, dochazelo by k rychlému
odirani britl ndstroje a sniZeni jeho trvanlivosti. Sousledné frézovani budeme
proto vyuzivat pouze u ,,Cistych polotovaru¥.

Stopu zubu nastroje si Ize predstavit na polotovaru jako drazku s radiusem dle
zubu, ktery opousti povrch obrobku. Nez dalsi zub opusti povrch obrobku,
polotovar vlivem svého posuvu popojede a zub zanecha na povrchu dalsi
drazku (nepfiznivy vliv maji i viile posunového mechanismu stolu frézky) —
povrch obrobku bude zvinény. Proto Ize sousledné frézovani pouzit pouze k
hrubovani.



Frézky a frézovani

’
NESOUSLEDNE

Pri nesousledném frézovani se zaCne zub nastroje zarezavat do jiz obrobené
Cisté plochy polotovaru a v pripadé obrabéni odlitkd, vykovki a rezavych
materidl( odlomi tfiska opoustéjici materidl znecistény povrch a neni s nimv
kontaktu.

Ke sniZeni trvanlivosti nastroj proto nedochazi.

Nesousledné frézovani budeme proto vyuzivat k opracovani vykovkai,
odlitkd a ,,necistych polotovart¥.



Frézky a frézovani

’
NESOUSLEDNE

Pri nesousledném frézovani zacne zub nastroje do materialu pronikat po te¢né
k nastroji po opracované plose obrobku. Nejprve odstrani stopu od
predchoziho zubu na obrobeném povrchu a polotovar opousti na povrchu
obrobku.

Obrobeny povrch bude hladky bez nerovnosti. Proto Ize nesousledné frézovani
pouzit pri hrubovani i pfi frézovani nacisto.

Vzhledem k popsanym vlastnostem doporucuji pouzivat ve
vétsiné pripadi nesousledny zptisob frézovani.



Frézky a frézovani

Zpliseby upihdniiobirobkifpriffrEZovanis

S

Uvedené zplsoby upindni jsou pouze zdkladnim vybérem pouzitelnych
moznosti.

Upinani drobnych souéasti — provadime upnutim do strojniho svéraku
pripevnéného na stdl frézky.

Pomoci Celisti ve svéraku, prilozek a uhelniku Ize nastavit soucasti k obrabéni
i na sebe kolmych stén.

Upinani vétsich souéasti — provadime upnutim pfimo na stal frézky pomoci
upinek.



Frézky a frézovani

Zpluseby/upindnifobioblil prilfitezovamis:

—

Pro obrabéni ploch soucasti svirajicich predepsany uhel - pouzijeme upnuti
sou¢dsti na otocny stul, ktery ma moZnost oto¢eni o poZadovany thel.

Pro obrabéni mnohouhelnikt (napr. Sestihran, osmistén, ... ) - pouzijeme
upnuti sou¢asti do déliciho pristroje, ktery ma moznost otocenio
pozadovany uhel dle poctu stén obrabéného mnohouhelniku.



