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Anotace V materidlu je popsan uvod do problematiky CNC obrabéci techniky se

zamérenim na zakladni ndzvoslovi a principy fizeni téchto stroj(i. Dale
jsou popsany zakladni rezimy provozu CNC strojli k pochopeni jejich
vyznamu.
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Princip NC a CNC stroju:

NC stroje:

- 1ze charakterizovat obecné jako programovatelné
obrabéci stroje

- smyslem NC stroje je automatizovat vyrobni cyklus

-k programovani se vyuziva prevazné jednoduchych
mechanickych fidicich elementt — narazky,
vacky, koncové spinace a podobné

- mohou byt doplnény o digitalni odecitani polohy
nastroje a souradnice se zobrazuji na displeji

- umoznuji bezobsluzny vyrobni cyklus
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Princip NC a CNC sw@ym\’

CNC stroje:

- 1ze charakterizovat obecné jako programovatelné
obrabéci stroje

- jsou Fizené zadavanim povell z Fidiciho pocitace
podle predem pripraveného programu

- smyslem CNC stroje je automatizovat vyrobni cyklus

- mohou byt doplnény o digitalni odecitani polohy
nastroje a souradnice se zobrazuji na displeji

- umoznuji bezobsluzny automaticky vyrobni cyklus
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NC stro M ——

Vyhedy NC a €N
- produktivita a hospodarnost vyroby

- zvySeni kvality, mnozZstvi a presnosti vyrobku

- rychlé zmény a moZnosti prizplisobeni vyroby aktudlnim potfebam zakaznik
- moznost vicestrojové obsluhy — sniZeni poctu pracovnik

- zlepSeni pracovnich podminek, zvyseni Urovné fidici prace

- vyS$Si vyuziti vyrobnich prostfedkd, uspora vyrobnich i skladovych ploch

- zkraceni pribézné doby vyroby
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Nevyhedy NC a CNC stroj: ——

- vysoka porizovaci cena

- vy$si ndroky na technologickou a programovou pfipravu vyroby
- zvySené naroky na udrzbu a zajisténi plynulého provozu stroju

- vySSi pozadavky na odbornou pfipravu obsluhy pracovisté

- zvySené naroky na organizaci prace
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ZakladnifcastifCENE stiroju:
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Zakladni ¢asti CNC strojti jsou:

- obrdbéci stroj (vrtacka, frézka, soustruh...)
- Fidici systém

- pohony

- odmérovani

Pohony: pro zajisténi automatizovaného chod CNC strojd, musi byt stroje
vybaveny zarizenim, které zajistuje pohyb nastroje vici obrobku v jednotlivych
souradnych osach - pohony.

Nejcastéji to jsou krokové motory ve spojeni s posuvovymi kulickovymi Srouby.

Kazdy pohon ovlada pohyb v jedné souradné ose.
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ZakladnifcastifCENE stiroju:
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Odmeérovani: pro rizeni pohybu nastroje potrebujeme jesté jednu velicinu. Je ji
skutecna poloha ndstroje v(ci obrobku.

U stroje proto najdete odmeérovaci mechanismus - odmeérovani.

Odmérovani je schopno zjistit hodnotu zmény souradnice ndstroje v(ci obrobku

a umoznuje téz tuto zménu prevést do zobrazované hodnoty na monitoru
ridiciho systému.
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ZakladnifcastifCENE stiroju:

~ ’
Qi | CPRUSRE: | ﬁt'D:’c:’,
SYSTEN

STROQ pP———

2PETNA
/ \ VAR RA

POHONY obnEROVANT

Ridici systém: vysle ke stroji pfikaz (napfiklad ,,zapni otdeni nastroje*).

Prikaz mlzZe byt zadan napfriklad stiskem tlacitka na fidicim panelu stroje nebo
primo z programu.

Stroj prikaz vykona a zasle zpét informaci o jeho dokonceni. Tato informace se
nazyva zpétna vazba. Pak je zadan dalsi prikaz a situace se opakuje.
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Ridicifsystemy/ ENE stioji:

~—

V CNC obrdbécich strojich je pouZivano Fizeni stroje pomoci pocitaca. Vzhledem
k rychlému rozvoji vypocletni techniky se méni i moznosti fizeni CNC stroji témito
pocitaci.

V soucasné dobé se setkdvame principidlné se dvéma skupinami ridicich systému:
- Fidici systémy ,,s prikazovou radkou“
- Fidici systémy ,,grafické“

Presnost CNC stroju neni zavisla na pouzitém ridicim systému, je urc¢ena
pouzitymi pohony, odmérovanim a vlastni presnosti vyroby stroje.
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Ridicifsystemy/ ENE stioji:

~—

Ridici systémy s pFikazovou Fadkou - pfirovnal bych je pro pfedstavu k praci
s operacnim systémem DOS nebo programovanim v Pascalu.

Programy jsou Citelné, je mozno je editovat.
Cena CNC stroju s témito systémy je podstatné nizsi nez s grafickymi systémy.

Pripojeni ke komunikaci s dalSimi poditaci nebo zafizenimi je napfriklad pres
sériové rozhrani RS232.

Pro programovani jednodussich vyrobkud postacuje Skolena obsluha stroje.
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Ridicifsystemy/ ENE stioji:

~—

Ridici systémy grafické - pracuji v grafickém reZimu (napf. Windows) a pFi préci
vyuzivame objektové programovani — obdoba Delphi ¢i grafické prace s modely
soucasti.

Pfiprava programu z navrzenych modell je usnadnéna s vyuzitim programda tzv.
postprocesorti. Pomoci postprocesoru je vygenerovan program pro vyrobu
prislusné soucasti na daném obrabécim stroji s konkrétnim ridicim systémem a
sortimentem naradi.

Nevyhodou je vysokd cena téchto systémd.

Vyhodou je moznost propojeni do pocitacovych siti a tim zajisténa komunikace
a pripadné i vzdalena sprava a centrdlnimu fizeni.
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Rezimy/ previezulENE stioju:
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Ovladani fidiciho systému a tim nasledné i predavani prikazi do CNC stroje
muazeme provadét v zakladnich rezimech provozu:

Rezim ruéni obsluhy — umoznuje vzdy fizeni obsluhy mimo program k obrabéni
soucasti. Umozni spusténi stroje, navoleni pocatku obrabéni a spousti dalsi
ruc¢né ovladané funkce.

Rezim programatorsky - slouzi k odzkouseni (simulaci) obrabéni podle
programu, editaci programu a praci se soubory programd.

Rezim provozu podle programu — vyuZzijeme k spusténi obrabéni podle
programu.



