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Anotace V materidlu je popsana CNC frézka s ridicim systémem Heidenhain

instalovana ve strojni dilné SPSE v Plzni. Jsou uvedeny potifebné
informace k pfipravé stroje do provozu a zakladni bezpecnostni pravidla
provozu.



CNC frézka s ridfcim systémem Heidenhafn

C trezkys —

CNC frézka - ridici systém Heidenhain:

Popis a hlavni casti €N

Jestlize stojite pred CNC strojem, poznate
na prvni pohled zakladni rozdil mezi klasickym a
CNC strojem.

. -vedle CNC stroje uvidime panel s ovladacimi
tlacitky a displejem
- na klasické frézce zajist'ujete triosy pohyb nastroje
vUuci obrobku otacenim kliky na konzole stroje.
Najdi na CNC frézce, co tuto kliku nahrazuje!

- na levé strané stroje jsou vidét ,,erné valce* -
pohony



CNC frézka s rfdicfm systémem Heidenhain

Popis a hlavni casti CNC freziys ——

- pohony - jsou to krokové motory, které zajistuji pohyb ndstroje vici obrobku
v jednotlivych souradnych osach.

- pfi pozornéjsim pohledu naleznete tyto motory tri. Vyplyva z toho, ze pohyb
nastroje vci obrobku budeme sledovat v tfiosém pravoudhlém systému.

- kazdy motor ovlada pohyb v jedné souradné ose. NemUZe nam pohyb
zajistovat i jiny druh pohybového mechanismu?

- odmeérovani - pro fizeni pohybu nastroje potrfebujeme jesté jednu velicinu,
skutecnou polohu nastroje. U klasické frézky nam staci oCi a odmeérovani na
stupnici.

- u stolu stroje vSak najdete pravitka, pod kterymi je schovan odmérovaci
mechanismus - odmérovani.



CNC frézka s rfidicfm systémem Heidenhain

casti CNC fi

Popis a hlavni ¢z

- odmérovani - je schopno zjistit hodnotu zmény souradnice nastroje vici
obrobku pfi pohybu nastroje a tuto zménu prfevést do zobrazované hodnoty na
monitoru Fidiciho systému. Co nam ale ukaze za hodnotu?

- odmérovani v kazdé souradnici CNC stroje ma sv(j zacatek obdobné jako je nula
na ocelovém pravitku. U odmérovani plati zasada, ze vzdy po zapnuti stroje
musime dojet na zacatek odmérovani v kazdé souradnici.

- bod, ktery je na pocdatku odmérovani nazyvame referencni bod.

- po zapnuti CNC stroje je proto nutné dojet do referencnich bodt ve vSech
osach. Teprve poté je stroj pfipraven k provozu.



CNC frézka s ridfcfm systémem Heidenhafn

Pro spusténi stroje nejprve zapneme hlavni
vypinac na pravé strané rozvadéce (velkd zelend
bedna za strojem). Zapneme tim privod elektriny
do ridiciho systému stroje a do kompresoru.

Po chvili se objevi informace na displeji ridiciho
panelu.

Postup pri spusténi stroje je nasledujict:

- tla¢itkem 1 prepneme stroj do rezimu rucni
obsluhy.

- tlacitkem CE (2) smaZeme chybové hldseni na
monitoru.



CNC frézka s rfdicfm systémem Heidenhain

- tlacitkem 3 spustime privod elektriny do stroje
(cvaknou stykace).

- pomoci tlacitka 4 ,,Start” najedeme do
referencnich bodu v jednotlivych souradnych
osach Z,Y,X.

3 - po projeti referencnimi body v jednotlivych
odmérovanych osach je na stroji zobrazen
souradny systém s nahodnymi hodnotami
souradnic.




CNC frézka s ridfcfm systémem Heidenhafn

ha CNC frézky: \

Obslul

- pro najeti do vztazného bodu konkrétniho
obrobku vyuzivdme rezim rucniho provozu - tl.
1 dle obrazku.

- na displeji se zobrazuji souradnice v
jednotlivych osach (oznaceno 2) v riiznych
rezimech zobrazeni podle nasi volby.

- pro projizdéni nastrojem v rezimu rucni
obsluhy v jednotlivych souradnych osach
vyuzivame tlacitek na ridicim panelu (oznaceno
4)-




CNC frézka s rfdicfm systémem Heidenhain

Obsluha CNC frézky: \

- k roztoceni nastroje a zastaveni pouzivame
rovnéz tlacitka na ridicim panelu (oznaceno 5).

- k navoleni konkrétnich souradnic nastroje

v jednotlivych osach pouzijeme tlacitka pro
navoleni souradnych os (oznaceno 3) a prilehlé
Ciselné klavesnice.




CNC frézka s rfdicfm systémem Heidenhain

Bezpeéneost prace pri obsluze ENC firezks

O

- zakladnim predpisem pro dilny je Provozni rad dilen

- Zaci musi pouzivat pracovni odév (montérky) s dlouhymi a zapnutymi rukavy
- pfi obrabéni na stroji je nutné pouzivat prikryvku hlavy a ochranné bryle

- je zakdzano nosit fetizky, prsteny, kovové naramky a pod...

- poskodi-li zak umyslné zafizeni dilny, musi vzniklou skodu uhradit

- odpadovy materidl je nutné dlsledné tridit

- kazdy uraz je zak povinen nahlasit uditeli

- uCitel je povinen provést pripadné oSetfeni nebo zajistit odbornou pomoc



