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Anotace V materidlu jsou popsany moznosti vyuziti CNC programovaci stanice s

Fidicim systémem Heidenhain instalovana ve strojni dilné SPSE v Plzni.
Jsou uvedeny potrebné informace k pripravé stanice do provozu a
zakladni moznosti jejiho vyuZziti.



CNC programovaci stanice iTNC 530

CNC stroj ma 2 zakladni ¢asti — obrdbéci stroj (Cerveny) +
ridici systém (Zluty).
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Stanice iTNC 530 je samostatnym fidicim systémem CNC
frézky, kterou nemame propojenou s obrabécim strojem.
Zajistuje nam veskeré funkce fidiciho systému, avsak
naprogramované vyrobky nemdzeme vyrobit.




CNC programovaci stanice iTNC 530

Stanice iTNC 530z —_—

Ridici systém CNC frézky ma oproti stanici iTNC navic:

- fizeni posuvll a otacek nastroj(
- touchpad

- ovladaci prvky pro rucni obsluhu stroje
(nejsou na obrdazku).




CNC programovaci stanice iTNC 530

provezus

Uvedeni iTNC 530 d@\’
-

Pro spusténi systému nejprve zapneme pocitac a spustime program iTNC530.

Kliknutim na OFF mysi (vlevo dole
obrazovky) nebo stiskem tlacitka F1
muazeme ukondit chod stanice.

Pokracovat v ¢innosti systému
H AR o muzeme stisknutim tlacitka CE na

iITNC530

Eeln [ | klavesnici.

Systém pak nacte potrfebné knihovny a data a spusti se ru¢ni provoz systému iTNC.



CNC programovaci stanice iTNC 530

u iTN c;u\’

Pro praci s ridicimi systémy CNC stroji mame k dispozici nékolik rezimu provozu téchto
stroju, které prepiname po stisku tlacitek:

Rezimy provezu

1. rezim ru¢niho provozu - vyuZijeme u CNC stroja

k najizdéni nastrojem do vychozi polohy pro obrabéni,
k ru¢nimu obrobeni jednoduchych vyrobnich operaci,
nastaveni pocatku souradného systému pro obrabéni
(vztazného bodu) a podobné. U stanice iTNC 530 nema
tento reZim provozu Zadny vyznam, mZeme si vSak
odzkouset.....

2. testovaci rezim chodu programu — nam ukaze, jak se pohybuje nastroj a co obrabi po
spusténi zvoleného programu

3. rezim editace programt - vyuZijeme k tvorbé a Gpravam program’



CNC programovaci stanice iTNC 530

Vyznam tlacitek na stanici iTN€530:

1 - funk<ni klavesy pro fizeni ovladani stanice
v jednotlivych rezimech

HEIDENHAIN

2 — volba jednotlivych soufadnych os
3 — numericka klavesnice

4 — PGM MGT - program management, je pro
vyvolani nabidky se spravou programd

5 — zadavani pohybovych funkci do programu
6 — zadavani doplriikovych funkci do programu

7 — Enter, No Enter (nezadavat nabizenou
hodnotu, preskocit ji), END (konec zadavani dat)




