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Anotace V materidlu jsou popsany moznosti vyuziti CNC programovaci stanice

DataPilot MP 620 pro soustruzeni s fidicim systémem Heidenhain
instalovana ve strojni dilné SPSE v Plzni. Jsou uvedeny potifebné
informace k pfipravé stanice do provozu a zakladni moznosti jejiho
vyuziti.



CNC programovaci stanice MP 620

CNC soustruh ma 2 zakladni ¢asti — obrabéci stroj (cerveny)
+ Fidici systém (zluty).

Stanice DataPilot MP 620 je samostatnym
programem pro pocitac PC.




CNC programovaci stanice MP 620

Stanice DataPilot MM\’

620:
Charakteristika:

- programy pro obrabéni jsou kompatibilnii pro ridici
systém CNC soustruhu

- pomoci DataPilot MP 620, popr. DataPilot
CP 620 je mozné pripravovat na pocitaci PC NC-programy

- hotové programy miiZzeme testovat pred
obrabénim a prenaset je do fidiciho systému stroje

- po ukonceni vyroby miZeme programy archivovat

- stanice nam zajist'uje veskeré funkce fidiciho
systému, avSak naprogramované vyrobky nemlZzeme vyrobit.



CNC programovaci stanice MP 620

%

Rouziti stanice DATAPRilot MP 6203
Oblast pouziti:

- stanice DATApilot MP 620 mUiZe byt nainstalovdna v okoli vlastniho CNC
stroje, v kancelari mistra, v pripravé vyroby apod.

- vzhledem ke své prakticnosti a rozsahlé nabidce funkci je DataPilot velmi
vhodny také pro vzdélavani (ve Skolach, ve vyrobnich provozech).

- DataPilot MP 620 je urcen pro pfipravu programi na CNC soustruhy Fidicimi
systémy MANUALplus 620 nebo CNC PILOT 620

- operacni system WINDOWS zvySuje pracovni a organiza¢ni moznosti pri
vyuziti DataPilota. Mizeme napriklad vyuZivat sitové funkce pro vymeénu dat mezi
DataPilotem a fidicim systémem nebo k archivaci dat.

-verze NC - software: DataPilot MP620 ver. 634 132-04



CNC programovac( stanice MP 620
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MP 620: CNC soustruh = se systémem
MANUALplus 620;
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Stanice DataPilot MP 620: . '
: o Systém MANUALplus 620:
- je pouze program pro pocitac PC

- je Fidici systém CNC stroje - soustruhu

- soucasti systému jsou i ovladaci prvky pro
rucni obsluhu stroje



Uvedeni programu DataPilot M

DataPilot
MP620
Soustruh
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CNC programovac( stanice MP 620
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MP 620 do provozu:

Pro spusténi MP620 nejprve zapneme pocitac a spustime program.

Na obrazovce se nam objevi zakladni obrazovka
systému Heidenhain programu DataPilot MP 620:

K dispozici mame tyto zaloZky programu:

- stroj

- smart.Turn

- editor nastroj(

- ,,disketa‘ — pfenos dat



CNC programovac( stanice MP 620
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Uvedeni programu DataPilet MP 620 de prevezu:
e Dwatte | P | <= V zakladni nabidce programu mame
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\ Teach-in - budeme pouzivat pro programovani obrabéni




